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МАШИНОСТРОЕНИЕ

О
сновной задачей при изготов-

лении небольших партий от-

ливок является их скорейший 

выпуск с минимальными за-

тратами на разработку технологии и под-

готовку производства. Именно такую за-

дачу предстояло решить в процессе ос-

воения отливки "Корпус редуктора", из-

готавливаемой из стали 35Л с использо-

ванием технологии литья по газифици-

руемым моделям.

Контрольные операции после изготов-

ления первой отливки выявили усадоч-

ные раковины и пористость в местах 

прилегания крышки редуктора. После 

этого решено было отказаться от натур-

ных экспериментов, а причины возник-

новения брака определить с использова-

нием системы компьютерного модели-

рования литейных процессов "Полигон-

Софт". Предприятию была предоставле-

на временная лицензия на это ПО, и все 

работы по изменению технологии спе-

циалисты литейного цеха выполнили са-

мостоятельно.

Моделирование и анализ технологии 

в СКМ ЛП "ПолигонСофт" показали, 

что при существующей конструкции 

литниково-питающей системы 

(рис. 1, 2) затвердевание неизбежно свя-

зано с появлением подобных проблем. 

По результатам исследований была раз-

работана новая конструкция литейного 

блока, обеспечившая отсутствие дефек-
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Рис. 1. Картина затвердевания отливки (процент жидкой фазы)

Рис. 2. Распределение пористости в отливке
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тов в местах прилегания крышки к кор-

пусу. Размеры и расположение прибылей 

определены в ходе серии численных экс-

периментов без доработки модельной 

оснастки и изготовления опытных пар-

тий отливок.

Когда моделирование в СКМ ЛП "По-

лигонСофт" показало желаемую картину 

усадки при измененной конструкции 

литейного блока (рис. 3, 4), была дора-

ботана модельная оснастка, а затем из-

готовлена опытная партия отливок с их 

последующей механической обработкой 

и контролем дефектов. Полученные ре-

зультаты (рис. 5) позволили запустить 

новую технологию в производство. Заказ 

выполнен вовремя и с минимальными 

затратами, предприятие получило ожи-

даемую прибыль.
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Инжиниринговый центр ГК CSoft предла-
гает комплекс услуг по отработке и ана-
лизу литейных технологий. Специалисты 
центра проведут компьютерное модели-
рование литья в ХТС, ПГС, ЛГМ, ЛВМ, ко-
киль, под низким и высоким давлением 
и др.

Возможны как моделирование техноло-
гии с ее дальнейшей доработкой согласно 
ТЗ, так и отдельные расчеты вариантов 
технологии заказчика.

Подробнее об инжиниринге, проводимом 
с использованием СКМ ЛП "ПолигонСофт":  
https://poligonsoft.ru/inzhiniring

Рис. 3. Образование тепловых узлов в прибылях (процент жидкой фазы)

Рис. 4. Распределение пористости в отливке с прибылями

Рис. 5. Готовые отливки, изготовленные по новой технологии




