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� Рис. 1. Выбор режима раскроя
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Автоматизированное
проектирование 

раскроя 
листового материала

для гильотинных ножниц
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� Рис. 2. Параметры
детали

� Рис. 3. Автоматическое размещение
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� Рис. 5. Назначение резов

� Рис. 4. Ручное размещение




